1. FITTINGS STANDARDI iLE iLGIiLi GENEL BILGILER

1.1 MALZEME

1.1.1 TEMPER DOKME DEMIR

TD Fittings tiretiminde kullanilmakta olan malzeme TS 519 EN 1562’ ye uygun olup;
Siyah Temper Dokme Demir: Sinif EN-GJMB 350-10dur.

1.1.2 SICAK DALDIRMA CINKO KAPLAMA

TD Galvaniz fittingsleri standarda uygun olarak sicak daldirma yontemi ile ¢inko kaplama

yapilmaktadir. Galvaniz fittingsler ortalama 70 mikron kaplama kalinligma sahiptir. Tek
noktada kaplama kalmligi minimum 63 mikrondur.

1.2 MUSAADE EDILEN CALISMA BASINCI VE SICAKLIK

Fittingsler i¢in miisaade edilen sicaklik ve basing araliklar1 Cizelge — 1°de belirtilmistir.
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1.3 VIDA DISLERI
1.3.1 BIRLESTIRME VIDA DiSLERI
Boru baglant1 pargalarinda dis disler 1/16 konik, i¢ disler ise paraleldir (ISO 7-1)

Bu sayede disler birbirine vira edildiginde koniklik nedeniyle belirli bir noktada
sikacaktir. Bu sayede dislerde sizdirmazlik saglanmaktadir.
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1.3.1 BAGLANTI VIDA DISLERI

Somun disleri, rakor somunlar1 ve bunlar1 karsilayan dislerdir. Bu disler sadece baglanti
icindir. Sizdirmazlik 6zelligi yoktur. (TS 61-200, 1ISO 228-1)

1.3.2 DIS EKSENI

Dis ekseni TS 10242 standardinda da belirtildigi tizere belirtilen agidan +/- 1/2 derece
sapma gosterebilir.

1.4 SIZDIRMAZLIK DENEYI

Fittingsler, agizlar1 kapali olacak sekilde suya daldirilip en az 5 bar basingli hava verilerek
test edilir. Bu iglem test makinalarinda yapilmaktadir.



1.5 GOZ iLE YAPILAN SON MUAYENE

Fittingsler lizerinde goz ile goriilebilen dokiim veya vida disi hatalari, konusunda
tecriibeli kalite kontrol ekibi tarafindan ayrilmaktadir. Bu islemden sonra fittingsler
paslanmaya kars1 koruyucu kimyasallar ile kaplanmaktadir. Bu koruyucu kimyasallar
aromatik hidrokarbonlar icermemektedir.

1.6 BOYUT VE KISA GOSTERILIS iLE ILGLI NOTLAR

Biitiin agizlar1 ayn1 boyutta olan, esit ¢apli fittingsler agiz sayisina bakilmadan, bir boyut
ile ifade edilir. (Orn. Fig. 90 2” Te)

Agizlar farkli boyutta olan fittingsler biiyiik agiz capinda kiiglige dogru belirtilir.
(Orn. Fig. 240 1 x 1/2” Manson Rediiksiyon)

Her ii¢ inegal te’ler asagidaki sekilde gosterildigi gibi isimlendirilir. Once yatay olan
agizlarm en biiyligiinden baglanir. Sonra orta agiz belirtilir. Son olarak diger yatay agiz
belirtilir.

(Orn. Fig.130R 11/4 x 3/4 x 1 Inegal Te)

Inegal kruvalar da asagida belirtildigi gibi isimlendirilir.
(Orn. Fig.180R 1 x 1/2 x 1 x 1/2" Inegal Kruva)
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